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Przed roztadunkiem nalezy doktadnie sprawdzi¢ stan kazdego pakietu
ptyt warstwowych, a wszelkie uszkodzenia odnotowa¢ na liscie
przewozowym.

Roztadunek ptyt mozna wykonywac¢ zurawiem, podnosnikiem widtowym
lub przy mniejszej ich dtugosci recznie. Rozstaw punktéw podparcia
podczas roztadunku nie moze przekraczac potowy dtugosci ptyty.

Dolna ptyta w stosie jest zabezpieczona styropianem, ale w celu
unikniecia odgniecen widty nosne woézka powinny byc¢ szerokie.
Odlegtos¢ podparcia od brzegu stosu nie powinna przekraczaé
3 mb. W celu unikniecia uszkodzenia ptyt przed roztadunkiem nalezy
zabezpieczyc¢ karetke wézka widtowego.

Woézkiem widtowym mozna roztadowac ptyty o dtugosci do 8 metréw.
Ptyty o dtugosci 8-16 metrow nalezy roztadowac dZzwigiem z zawiesiem
belkowym. Przy roztadunku dZwigiem z zawiesiami liniowymi w gérnej
czesci stosu nalezy stosowac rozpérki drewniane o dtugosci 1,3 m
przeciwdziatajgce zgnieceniu ptyt. Dtugos¢ rozpory zawiesia musi
umozliwia¢ podhaczenie stosu ptyt w rozstawie co 3m.

Nie mozna stosowac stalowych lin lub tafncuchéw. Manewry nalezy
wykonywac ostroznie tak aby nie uszkodzi¢ ptyt z przenoszonego lub
pozostatych stoséw. Paczki nalezy uktadac¢ na ptaskim (kazdy podktad
styropianowy musi by¢ stabilnie podparty) i suchym podtozu aby
unikna¢ wywrécenia, wygiecia lub zamoczenia ptyt.

Bezposrednio przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ przesytki
i sprawdzi¢ czy stosy sa nienaruszone. Kazdy stos posiada etykiete
z deklaracjg wtasnosci uzytkowych oraz opisem zawartosci. Ewentualne
braki lub uszkodzenia nalezy wpisa¢ na liscie przewozowym oraz
wykona¢ dokumentacje fotograficzna.

Przy przenoszeniu ptyt na plac budowy nalezy pamigtac o ograniczeniach
maksymalnego ciezaru, przypadajacego na jedna osobe. Nalezy unikac
przesuwania ptyt po sobie oraz opierania na krawedziach gdyz istnieje
niebezpieczenstwo ich uszkodzenia. Aby unikng¢ porysowan najpierw

www.gor-stal.pl

nalezy unie$¢ ptyte.

W razie pytan prosimy o kontakt w dziatem technicznym firmy Goér-Stal.
Zapraszamy réwniez do odwiedzenia naszej strony interentowej: www.
gor-stal.pl gdzie w zaktadce dla projektantéw znajduja sie katalogi,
detale i inne potrzebne informacje.

Uwaga:
Ptyty warstwowe dachowe pakowane s3 w pakiety naprzemiennie.
Co druga ptyta jest odwracana grzbietem do dotu.
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Ptyty warstwowe insPIRe®

MONTAZ PLYT WARSTWOWYCH

Ptyty warstwowe s3 powszechnie stosowanym materiatem
budowlanym do lekkiej obudowy hal przemystowych, magazynowych,
produkcyjnych, pawilonéw i obiektéw handlowych, biurowych,
budynkéw administracyjnych, mrozni, chtodni. Sa pakowane w stosy
i zabezpieczone foliowaniem oraz podktadkami styropianowymi.

W fabryce towar jest tadowany i zabezpieczony tak, aby dotart na miejsce
w stanie nienaruszonym. Paczki nalezy uktada¢ na mozliwie ptaskim
i suchym podtozu aby unikngé wywrécenia, wygiecia lub zamoczenia
ptyt. Bezposrednio przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ kompletnosc¢
przesytki i sprawdzi¢ czy stosy sg nienaruszone. Kazdy stos posiada
etykiete z deklaracjg wtasnosci uzytkowych oraz opisem zawartosci.
Ewentualne braki lub uszkodzenia nalezy wpisac na liscie przewozowym
oraz wykona¢ dokumentacje fotograficzng i zgtosi¢ dostawcy. Nalezy
unika¢ przesuwania ptyt po sobie oraz opierania na krawedziach gdyz
istnieje niebezpieczerstwo ich uszkodzenia.

Montaz lekkiej obudowy moze odbywac sie niemal w kazdych warunkach
atmosferycznych. Wskazaniem do wstrzymania robét moze by¢ silny
wiatr lub ekstremalne temperatury. Zaleca si¢ uktadanie w temperaturach
z zakresu od -5°C do +20°C. Montaz w innych temperaturach jest mozliwy
ale nalezy uwzglednic ich wptyw na ptyty, taczniki i uszczelniacze.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania
konstrukgji i jej odchytki. Stupy powinny tworzy¢ niezwichrowang, ptaska
powierzchnig Sciany. Nastepnie nalezy nanie$¢ poziom na wszystkie
stupy, co utatwi montaz ptyt w poziomie. Nalezy pamigtac¢ o zachowaniu
pomiedzy ptytami na stupie dylatacji minimum 15 mm.

Zaleca si¢ wykonac¢ dodatkowe doszczelnienie podwaliny za pomoca
samoprzylepnej tasmy polietylenowej. Dopuszcza sie doszczelnienie
potaczenia kolejnych odcinkéw obrébki za pomocg neutralnego
szczeliwa silikonowego.

Po przygotowaniu podtoza mozna przystapi¢ do ustawienia pierwszej

ptyty na podwalinie. Zalecang szczeling miedzy ptyts, a obrébka
podwaling mozna uzyskac przy pomocy odpowiednio ustawionego klina
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drewnianego. W przypadku mocowania ptyt do konstrukcji betonowej
nalezy uzy¢ odpowiednich wkretéw i wczesniej nawierci¢ w stupach
otwor wierttem @ 5 mm.

Do montazu ptyt na wysokosci zalecamy uzycie specjalistycznego
sprzetu. Maszyny takie dziatajg nazasadzie przyssawek podcisnieniowych
i s3 gwarancja szybkiego i bezpiecznego montazu. Nalezy je stosowac
zgodnie z dotaczong instrukcjg uzytkowania.

Jezeli w trakcie robét konieczne jest przyciecie ptyt lub wyciecie
otworéw nalezy to wykonywac przy uzyciu pit tasmowych, tarczowych
lub wyrzynarek do metalu o drobnych zebach. Zakazuje sie uzywania
szlifierek katowych z tarczami ciernymi. Przy docinaniu ptyt nalezy
zwroéci¢ szczegblng uwage, aby opitki nie uszkodzity innych ptyt.

Folie ochronng z ptyt nalezy sciggnac niezwtocznie po zakoriczeniu robét.
Pozostawienie folii na dziatanie storica moze spowodowac trudnosci
przy po6zniejszym jej odklejaniu. Folie nalezy usung¢ najp6iniej 60
dni od daty produkcji. W przypadku przekroczenia terminu usuniecia
folii ochronnej, reklamacje zwigzane z folig i jej zdejmowaniem beda
odrzucane. Zalecana temperatura $ciggania folii powinna by¢ nie nizsza
niz 5 °C.

Wszelkie detale potgczen ptyt Sciennych z dachem oraz podwaline,
narozniki jak i wykonczenie otworéw stolarki okiennej i drzwiowej
nalezy wykonac zgodnie z projektem wykonawczym, a w razie jego braku
zgodnie z wytycznymi z katalogu technicznego firmy Gér-Stal. Obrébki
blacharskie powinny by¢ przymocowane do ptyt za pomoca nitéw lub
wkretow.

W przypadku probleméw z potaczeniem zamkéw ptyt na etapie montazu
zalecamy zastosowanie sylikonu w sprayu. Utatwi to prawidtowe
potaczenie sie zamka.

Wytyczne konserwacji i sktadowania ptyt warstwowych dotyczg réwniez
obrébek blacharskich dostarczanych wraz z ptytami warstwowymi.

W razie pytah prosimy o kontakt w dziatem technicznym firmy
Gor-Stal.Zapraszamyréwniezdoodwiedzenianaszejstronyinternentowej:
www.g6r-stal.pl gdzie w zaktadce dla projektantéw znajduja sie katalogi,
detale i inne potrzebne informacje.

www.gor-stal.pl
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Ptyty warstwowe insPIRe®

WYTYCZNE OKRESOWYCH INSPEKCII

Obudowa wykonanaz pyt warstwowych insPIRe®

Zapewnienie odpowiedniej Zywotnosci oraz trwatosci ptyt wymaga
kontroli. Firma Gér-Stal zaleca dokonywania przynajmniej raz w roku
inspekcji jakosci oktadziny zewnetrznej oraz wewnetrznej ptyt celem
sprawdzenia stanu jakos$ci ptyt oraz wyeliminowania ewentualnych
zagrozen co do ich trwatosci.

Zaleca sie wykonywanie inspekcji poczgwszy od zakoriczenia budowy,
corocznie po okresie jesienno-zimowym (kwieciern - maj), wraz
z przedstawicielem firmy GOR-STAL SP. Z 0.0. celem sprawdzenia
warunkéw uzytkowania i potwierdzenia warunkéw gwarancji udzielonej
przez GOR-STAL SP.Z 0.0..

W trakcie trwania gwarancji kazda inspekcja winna sig¢ odbywac
w obecnosci przedstawiciela GOR-STAL SP. Z 0.0. i powinna by¢
potwierdzona protokolarnie, pod rygorem utraty gwarancji.

Zaleca sie przeprowadzanie inspekcji po okresie gwarancji, co pozwoli
na doktadng ocene stanu obudowy i ewentualne podjecie dziatan celem
przedtuzenia jej trwatosci i usuniecia ewentualnych uszkodzen.

W trakcie inspekcji nalezy kazdorazowo kontrolowac stan elementéw
obudowy jak ponizej:

System odwodnienia - rynny:
Ewentualne zablokowania moga spowodowac przepetnienia i zacieki
wewngtrz budynku

Odpady budowlane:

Ewentualne nie usuniete odpady budowlane (Smieci) stykajace
sie bezposrednio z panelami (w szczeg6lnosci na dachu) moga
spowodowac zatrzymywanie wilgoci i powodowac lokalne ogniska
korozji.

Skupiska kurzu i brudu na obudowie w miejscach nie zmywalnych
przez opady atmosferyczne:

Ogniska brudu powoduja pogorszenie estetyki obudowy, a w
przypadku dtugotrwatego wystepowania moga powodowac
uszkodzenia powtoki malarskiej

Skupiska flory roslinnej:
W wyjatkowych sytuacjach moga wystapic skupiska flory roslinnej,
w miejscach zacienionych i ostonietych od opadéw atmosferycznych.

Drobne uszkodzenia mechaniczne:
W przypadku drobnych uszkodzeri mechanicznych naruszajgcych
powtoke malarska moga wystapic ogniska korozji blach stalowych.

Opitki po przewierceniach i cigciu paneli:
Moga powodowac drobne skorodowania krawedzi

Stan zastosowanych tacznikow:
Zle zainstalowane taczniki mogg powodowac drobne przecieki lub
ogniska korozji na tacznikach.

Korozja na krawedziach ciecia:
Moze wystapi¢ na cietych krawedziach przy zaktadach i stykach
montazowych — gdzie cigta blacha styka sie z powtokg malarska.
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‘ Niezbedne dziatania

Usunac zanieczyszczenia i oczy$ci¢ miejsca zastoin.

Usunac odpady i oczysci¢ miejsca styku.

Oczysci¢ i umy¢ zanieczyszczone obszary wg wskazéwek z punktu
.Mycie obudowy”.

Oczyscic porosniete miejsca i zmy¢ zgodnie z zaleceniami z punktu
.0czyszczanie z grzybow, mchéw i plesni”.

Ocenic rozmiar uszkodzen, w przypadku:

®  Drobnych zarysowan - zaprawi¢ miejsca farbg zaprawkowa
zgodnie z zaleceniami punktu ,,Malowanie poprawkowe”

m  Uszkodzen powierzchniowych — wykonac¢ przemalowanie
uszkodzonej powierzchni zgodnie z zaleceniami punktu
.Malowanie powierzchniowe”.

B Powazne uszkodzenia blach oktadzin — wymiana blach poszycia
lub catych paneli.

Delikatnie odczysci¢ krawedzie z opitkéw.

Uszkodzone badz korodujgce taczniki wymieni¢ oraz uzupetnic
kapturki maskujace(jesli konieczne).

Krawedzie potraktowac zgodnie z punktem ,Zabezpieczanie krawedzi
cietych”

www.gor-stal.pl

Ptyty warstwowe insPIRe®

KONSERWACIA PLYT WARSTWOWYCH
Mycie obudowy

Opady atmosferyczne (deszcz) s3 wystarczajgcym czynnikiem myjacym
pozwalajgcym utrzymac naturalng czystos¢ elementéw zewnetrznych.
W przypadku checi przedtuzenia estetycznej trwato$ci paneli nalezy dbac
o szczegblng czysto$¢ obudowy, tzn. usuwac zabrudzenia gromadzace
sie na panelach, celem zapobiezenia powstania tzw. korozji powtoki
lakierniczej.

Podczas czyszczenia ptyt warstwowych insPIRe nalezy stosowac sie do
ponizszych zalecen:

B Do mycia nalezy uzy¢ wody z uzyciem wody biezacej pod cisnieniem

® W przypadku wystgpienia zabrudzen wymagajacych uzycia chemii
zaleca sie uzycie ogélnodostepnych domowych detergentéw
myjacych (Srodki do mycia blach samochodowych) przygotowanych
jako roztwory o 10% stezeniu lub wg. zalecen producenta

®m  Stosowanie aktywnej piany nie jest zalecane z racji powstawania
zaciekéw i plam spowodowanych nieréwnym sptukanie

m  Uzycie detergentow w zbyt duzym stezeniu moze spowodowac
uszkodzenie ochronnej powtoki lakierniczej

®  Mycie ptyt zawsze nalezy wykonywac od goéry obudowy w dét,
i sptukiwa¢ kazdorazowo biezgca wods.

® W celu uniknigcia zaciekéw zaleca sie¢ po umyciu jednej sekgcji
pionowej wytrze¢ ptyty do sucha recznikiem. Nalezy pamietac
o doktadnym sptukaniu miejsc mytych detergentami

m  Rozpuszczalniki organiczne oraz substancje Scierne (pasty, proszki)

nie moga by¢ stosowane do mycia. W przypadku zabrudzen
uszczelniaczami (silikony, butyle itp.) lub masami bitumicznymi

www.gor-stal.pl

powinny by¢ usuwane rozpuszczalnikami mineralnymi lub zgodnie
z zaleceniami producenta mas. Zawsze nalezy te miejsca doktadnie
sptukac biezgca wods.

B Nie zalecamy czestego mycia ptyt, gdyz moze to spowodowac
niepozadane efekty

B 7byt czeste mycie lub czyszczenie moze spowodowac wigcej szkody
niz pozytku.

Do mycia ptyt zalecamy wynajmowanie firm specjalizujgcych sie
w czyszczeniu elewacji z racji ich wiekszego dostepu do narzedzi,
srodkéw myjacych czy instalacji do zmigkczania wody.

Na zyczenie klienta GOR-STAL SP. Z 0.0. moze podaé¢ producenta
specjalistycznych srodkéw myjacych.
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Oczyszczanie z grzybow, mchow i plesni

Niektére miejsca zwtaszcza zacienione i wilgotne sprzyjaja rozwojowi
flory roslinnej. W takich miejscach wystgpienie porostéw, grzybéw czy
plesnijest nieuniknione nawet na materiatach niepodatnych do rozwoju
roslin, a takim np. jest ocynkowana blacha.

W przypadku wystapienia wyzej przytoczonych zanieczyszczeh nalezy
uzy¢ $rodka czyszczacego wedtug ponizszej receptury. Mieszanine
sporzadzi¢ w proporcji wagowej, uzywajac sktadnikéw dopuszczonych
do obrotu rynkowego od dostawcéow srodkéw chemicznych. Przed
zmieszaniem pierwszych trzech sktadnikéow nalezy sie zapoznac
z $Srodkami ostroznosci zalecanymi przez producentéw tych sktadnikéow.

Sktadniki Czesci / Proporcje

Dobrej jakosci domowy detergent 0,5 czm.
Fosforan tréjsodowy 3,0cz.m.
5% roztwér podchlorynu sodu 25,0 czm.
Woda do rozciericzenia 71,5 czm.
100,0 cz.m.

Przed zastosowaniem roztworu zaleca sie zmycie zainfekowanego
miejsca, zgodnie z zaleceniami odnosnie mycia, a nastgpnie naniesienie
roztworu na powierzchnie poprzez natrysk niskoci$nieniowy
lub nanoszenie pedzlem.

Potraktowane powierzchnie pozostawi¢ pod wptywem $rodka na okres
od 1 do 22 godzin, po tym okresie nalezy zmy¢ czyszczone powierzchnie
zimng-biezaca wodg przed uptywem 24 godzin.

Malowanie poprawkowe

W razie wystgpienia drobnych rys na powierzchni lakierniczej, ale nie
siegajacych blachy stalowej (gtebokosc rysy siega lakieru podktadowego)
nie ma potrzeby wykonywania jakichkolwiek dziatarn zwigzanych
z malowaniem poprawkowym. Jest ono dopuszczone tylko jezeli
decyduja o tym wymagania estetyczne.

W przypadku, kiedy rysy siegaja blachy stalowej nalezy je zamalowac
przy uzyciu farby o odpowiednim kolorze oraz sktadzie. W przypadku
powtok poliestrowych (lakier PES) jako farby poprawkowe stosuje
ogblnodostepne lakiery poliestrowe stosowane w przemysle
samochodowym lub farby przeznaczone do nanoszenia na powtoki
ocynkowane.

Stosowane farby musza by¢ przeznaczone do schniecia na wolnym
powietrzu, nie mogg to by¢ ,lakiery piecowe”. Nie zaleca sig¢ stosowania
farb celulozowych. W przypadku powtok specjalistycznych zaleca sie
skontaktowanie z wytypowanym producentem farb poprawkowych
celem dostarczenia odpowiedniej farby.

W celu uniknigcia widzialnych réznic w odcieniu lub jakosci powtoki
zaleca sie nanoszenie farb poprawkowych za pomoca miekkiego
pedzla o ,ostrym” koricu. Nie rekomendujemy uzycia farb w aerozolu
lub natryskiwanych cisnieniowo. Zalecamy naktadanie farb tylko
na powierzchnig rysy, a nie poza jej krawedzie. Ze wzgledéw estetycznych
nie zalecamy malowania farba poprawkowa wiekszych powierzchni

Malowanie powierzchniowe

W razie wystgpienia koniecznosci przemalowania fragmentu ptyty lub
obudowy nalezy w odpowiedni sposéb przygotowac podtoze.

Malowanie powierzchniowe wymaga przygotowania powtoki oryginalnej
pod powtérne malowanie. Nalezy doktadnie zmatowi¢ i odttuscic
powierzchnie co spowoduje uszkodzenie pierwotnej powtoki i skutkuje
utratg gwarancji na oryginalng powtoke lakiernicza.
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Zalecamy, aby tego typu malowanie zostato wykonane przez
specjalistyczng firme oraz przy uzyciu zaréwno odpowiednich lakieréw
jak i w optymalnych warunkach.

Zabezpieczenie krawedzi cietych

Ciete krawedzie ptyt s3 narazone na wystepowanie drobnych ognisk
korozji. Jest to zjawisko normalne i nie zagraza trwatosci poszycia o ile
korozja wystapi tylko na krawedzi blachy. Stosowane jako oktadziny
blachy stalowe, oprécz powtoki lakierniczej, s3 zabezpieczone powtoka
galwaniczng tworzaca powierzchniowg ostone elektrochemiczng przed
korozja.

W przypadku blach o grubosciach nie wiekszych niz 1imm, cieta krawedz
poddaje sie zasadom elektrochemii korodujac tylko do pewnego
zakresu (w grubosci cietej krawedzi),a nastepnie proces sie zatrzymuje
- stad naturalna korozja krawedzi. Jesli ogniska korozji wychodzg poza
krawedz, obejmujac fragmenty powierzchni przy-krawedziowej istnieje
niebezpieczenstwo rozszerzania sig korozji na powierzchnieg blachy.

Spowodowane jest to w wiekszosci przypadkéw zastosowaniem
niewtasciwych urzadzen tnacych lub wtérnymi uszkodzeniami
mechanicznymi powtoki lakierniczej przy krawedziach.

W takich przypadkach, gdy obserwuje sie wzrost powierzchni obszaréw
skorodowanych, zalecane jest zabezpieczenie krawedzi blach, wedtug
wskazéwek jak ponizej:

01. Odcig¢ i usuna¢ pozostatosci opitkow metalu oraz powtoki
lakierniczej w obrebie skorodowanego obszaru do miejsca
nienaruszonego.

02. Usungc¢ rdze i ogniska korozji w sposéb mechaniczny — poprzez
delikatne piaskowanie, szczotkowanie lub traktowanie materiatami
sciernymi do momentu uzyskania metalicznego potysku powierzchni
blachy, pozostawiajac powierzchnie metalu zmatowiong. Doktadnie
zmy¢ i odttusci¢ powierzchnie zgodnie z wytycznymi producenta
powtok zabezpieczajgcych.

03. Nanies¢ pierwszg warstwe podktadu na oczyszczong i przygotowang
powierzchnig, zgodnie z zaleceniami producenta.

04. Po wyschnieciu pierwszej warstwy podktadu, nanies¢ druga warstwe
lakieru podktadowego w taki sposéb aby nachodzit na nienaruszone
obszary oryginalnego lakieru.

05. Po wyschnieciu warstw gruntujgcych pomalowac traktowany obszar
lakierem nawierzchniowym zgodnie z wytycznymi producenta.

Przy wykonywaniu powyzszych zabezpieczeri mozna korzystac
z ogdlnie dostepnych srodkéw zabezpieczajgcych (powtoki gruntujace
i lakiery nawierzchniowe) przeznaczone dla blach ocynkowanych-
powlekanych (lakiery poliestrowe), lub zwréci¢ sie do GOR-STAL SP. Z
0.0. celem uzyskania informacji o dostawcach tych materiatow.

www.gor-stal.pl

SKLADOWANIE PLYT WARSTWOWYCH

Ptyty warstwowe mog3 by¢ sktadowane krétko lub dtugoterminowo

Dtugoterminowe

Sktadowanie dtugoterminowe czyli powyzej 30 dni od dostawy wymaga
dodatkowego zabezpieczenia.

Ptyty warstwowe nalezy wyjac z pakietéw, a nastepnie oderwac z nich
folie ochronng z obu stron. Po uptywie 60 dni folia traci elastycznos¢
i usunigcie jej jest utrudnione. To samo dotyczy kleju, na ktérym jest
przyklejona folia. Moze on straci¢ swoje parametry i pozostawac
na powierzchni oktadziny podczas usuwania folii ochronne;j.

Nalezy pamieta¢ o doktadnym oczyszczeniu powierzchni ptyt z kurzy,
opitkéw lub innych zabrudzen przed ich ponownym utozeniem w stosy.
Ich pozostawienie grozi uszkodzeniem lakierniczej powtoki ochronne;j.

W celu zabezpieczenia ptyt przed dostaniem sie do pakietu wody, ptyty
warstwowe insPIRe nalezy sktadowa¢ z zachowaniem delikatnego
spadu wzdtuz dtuzszego boku ptyty. Zalecamy spadek powyzej 3%, aby
ewentualna woda mogta swobodnie sptywac i nie zalegata na ptytach.
Podpory do ptyt powinny by¢ rozstawione maksymalnie co 1,5 m.

Podczas sktadowania dtugoterminowego w terenie otwartym
ptyty warstwowe nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem warunkow
atmosferycznych oraz promieniowaniem ultrafioletowym. W tym celu
pakiety ptyt nalezy okry¢ plandeka. Czoto paczki powinno by¢ odstoniete
w celu odprowadzenia gromadzgcej sie pary wodnej pod plandeka.

UWAGA: Nie nalezy przykrywac¢ ptyt foliami z tworzyw sztucznych

W celu zabezpieczenia ptyt przed uszkodzeniami nie wolno dopusci¢
do gromadzenia si¢ wody pomiedzy nimi. Przy dtuzszym okresie czasu
oraz braku wentylacji ptyty moga ulec uszkodzeniu.

Nie wolno uktada¢ paczek pietrowo, poniewaz moga powstac
odciski lub wgniecenia. Nalez pamieta¢, aby czesciowo rozpakowane
pakiety kazdorazowo zabezpieczy¢ przed silnym wiatrem, opadami

atmosferycznymi oraz promieniowaniem stonecznym.

Ewentualne tymczasowe sktadowanie ptyt dachowych na dachu nalezy
skonsultowac z projektantem obiektu.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa zabrania sie pietrowania pakietéw ptyt
na konstrukcji dachowej. Nalezy zabezpieczy¢ sktadowane na Dachu
ptyty przed ewentualng mozliwoscig zsuniecia sie.

Krétkoterminowe

W zaleznosci od czasu miejsce sktadowania powinno by¢ odpowiednio
przygotowane i zabezpieczone wedtug ponizszych zalecen:

®  Powierzchnia do przechowywania ptyt powinna by¢ odpowiednio
utwardzona oraz wyréwnana. Zapobiegnie to zapadaniu sie lub
wyginaniu paczek z ptytami. Dzieki temu unikniemy mozliwosci
wystgpienia odksztatcen oraz uszkodzen ptyt.

®  Nalezy zadbac¢ o odpowiednie odwodnienie miejsca sktadowania
ptyt, aby unikng¢ powstawania zastoisk wody opadowej pod ptytami

®  Nie zaleca sie sktadowania wiekszej ilosci paczek w stosie niz 2.

B Zalecamy przechowywanie ptyt z dala od szlakéw komunikacyjnych,
aby unikna¢ ewentualnego zagrozenia ich uszkodzenia.

®  Zabrania si¢ chodzenia po ptytach, dlatego nie wolno umieszczacich
na szlakach komunikacyjnych.

B W celuzabezpieczenia sktadowanego materiatu miejsce sktadowania

nalezy ogrodzi¢, odpowiednio oznaczy¢ oraz zabezpieczy¢ przed
dostepem o0s6b postronnych.
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