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01. TRANSPORT PLYT WARSTWOWYCH

01.1 Pakowanie

Piyty warstwowe produkowane przez firme Gor-Stal oraz obrébki
blacharskie podczas procesu pakowania ustawiane s3 ha
dwoéch rodzajach palet, tj. drewnianych (nosnych - obrdébki) oraz
styropianowych (nienosnych - plyty warstwowe). Nastepnie kazdy
z pakietow jest owijany foliig, ktéra pozwala na ich zabezpieczenie.
Date pakowania nalezy rozumiec¢ jako date wyprodukowania ptyt Gor-
Stal.

Podstawowe parametry pakietu ptyt:
»  Wysokos¢ pakietu — max 1,36 [m]
» Szerokos$¢ pakietu — max 1,17 [m]
» Dilugos¢ pakietu — max 16,50 [m]
» Ciezar pakietu — max 4500 [kg]

W przypadku,gdy Zamawiajacy nie dokona odbioruwyprodukowanego
zamowienia do 30 dnia od daty produkcji, Producent nie bedzie
ponosit odpowiedzialnosci za wady powstate w skutek dtugiego okresu
magazynowania (odgniecenia od palet, ograniczenia wiasciwosci
folii ochronnej, uszkodzenia mechaniczne powstate w przypadku
koniecznosci przewozu ptyt miedzy zaktadami lub wewnatrz zaktadu
itp.) informujemy réwniez o mozliwosci wystgpienia po tym okresie
korozji spowodowanej kondensacja pary wodnej. Moze to doprowadzi¢
do powstania rdzawych plam na powierzchni ptyty, w takim przypadku
Producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci za powstate szkody
a reklamacje z tego tytutu nie beda uwzgledniane. Analogicznie
nie beda uwzgledniane reklamacje wynikajace z diugiego (ponad
30 dniowego) okresu magazynowania na produkty, ktére zostaty
odebrane od Producenta a sg przechowywane u Zamawiajgcego, aby
unikna¢ ewentualnego zagrozenia ich uszkodzenia.

Zabrania sie chodzenia po ptytach, dlatego nie wolno umieszczac ich
na szlakach komunikacyjnych.

W celu zabezpieczenia sktadowanego materiatu miejsce sktadowania

nalezy ogrodzi¢, odpowiednio oznaczy¢ oraz zabezpieczyé przed
dostepem osdb postronnych.

www.gor-stal.pl

01.2 Transport

»

»

»

»

»

»

»

Do transportu ptyt warstwowych Goér-Stal moga stuzy¢ tylko
pojazdy sprawne technicznie, odkryte i zakryte, ze skrzynia
tadunkowa umozliwiajaca zatadunek z géry i z boku.

Przestrzenie zatadowcze musza by¢ czyste. Ptaszczyzny Scian
i podfoza nie moga mie¢ zadnych wystajacych elementéow
mogacych powodowac uszkodzenie zatadowanego towaru.

Ditugosc srodka transportowego (skrzyni tadunkowej) musi byc¢
taka, aby pakiet spoczywat na catej dtugosci srodka transportowego.
Dopuszcza sie wystawienie pakietu poza skrzynie zatadowcza
Srodka transportowego nie wigcej niz 3,0 [m].

W transporcie samochodowym dopuszcza sie pietrzenie pakietow
zgodnie z zasadg pokazana na rysunku nr 1.

Biorac pod uwage stan drég publicznych, zobowigzuje sie
kierowcow - przewoznikdw do okresowego (pierwsze po
5, nastepne po 25 i kazde kolejne po 100 km) sprawdzenia
skutecznosci zamocowania tadunku (pakietow) i ewentualna
poprawe mocowania i zabezpieczenia tadunku.

Zalecana szeroko$¢ powierzchni tadunkowej wynosi 2450 [mm],
wymagana wysokos¢ przestrzeni fadunkowej w pojazdach krytych
to co najmniej 2600 [mm].

Srodek transportowy odbierajacy ptyty musi byé wyposazony
W pasy transportowe (szerokos¢ min. 50 [mm]), stuzace do
zabezpieczenia tadunku na skrzyni fadunkowej. llos¢ pasow
uzalezniona jest od dtugosci ptyt; rozstaw paséw co ok. 2 [m].

Pakiety obrébek transportowane tgcznie z pakietami ptyt nalezy
mocowac indywidualnie (osobnymi pasami), niezaleznie od
pakietow plyt.




max. 2m

Rys.1 Sposéb mocowania pakietéw ptyt warstwowych na srodku transportu.

01.3 Roztadunek

Przed podjeciem pakietu ptyt warstwowych Goér-Stal nalezy sprawdzic
poprzez ogledziny zewnetrzne stan techniczny opakowania.

» Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy bezwzglednie sciagnac belki
transportowe z towaru. Roztadunek z belkami moze spowodowac
uszkodzenie wyrobow.

» W zaleznosci od dtugosci ptyt oraz rodzaju rdzenia pakiety
mozna roztadowac wozkiem widtowym lub przy pomocy suwnicy
pomostowej, dzwigu lub zurawia, uzywajac trawersy belkowej
i zawiesi petlicowych 4 linowych z zawiesiami ptaskimi i uszami
o dtugosci ok. 6 [m].

» Wymagana dtugos¢ dla pakietéw ptyt do roztadunku wézkiem nie
moze przekracza¢ 7,5 m z rdzeniem PIR, dla pakietow ptyt z wetny
mineralnej do 6,5 m i wagi nie przekraczajacej 2 tony. Pakiety nie
spetniajace tych kryteriow moga byc¢ roztadowywane wytgcznie
dzwigiem lub woézkiem widtowym wyposazonym w  karetke
zrozstawem widetoszerokosciwynoszacejpotowe diugosci pakietu.
W przypadkuroztadunku przy pomocy suwnicy pomostowej,dzwigu
lub Zzurawia, uzywajac trawersy belkowej i zawiesi petlicowych
4 linowych z zawiesiami ptaskimi i uszami o diugosci ok. 6 [m]
pakiety nalezy zahacza¢ przy pomocy pasow transportowych
. W jego goérnej czesci nalezy zastosowac rozpoérki — rys. nr 6
o dtugosci L =12 [m] i grubosci min. 30 [mm)] utrzymujgce rozstaw
paséw w odlegtosci wiekszej niz szerokos¢ pakietu, aby nie
uszkodzi¢ gérnych ptyt. Zabrania sie zahaczania paséw za palety
styropianowe.

» Zabrania sie zatadunku i wytadunku pakietow ptyt bez uzycia
zawiesi ptaskich z uszami.

» Jeslizauwazysz uszkodzenie towaru przed lub w trakcie roztadunku,
odnotuj w dokumentach i w specyfikacji dostawy. Koniecznie
wykonaj dokumentacje zdjeciowa.

» Nie montuj uszkodzonych ptyt! Firma Gor-Stal nie ponosi kosztu
wymiany zamontowanych, uszkodzonych ptyt.
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Rys.2 Wézek do roztadunku pakietow ptyt warstwowych musi
by¢ wyposazony w widty z pionowymi naktadkami zabezpie-

czajgcymi krawedzie ptyt przed uszkodzeniami.
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Rys.3 Zwrdci¢ uwage na diugosé widet wozka. Zbyt krotkie
widly moga spowodowac upadek pakietu ptyt warstwowych.
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Rys.4 Zwréci¢ uwage na dtugosc widet wozka. Zbyt dtugie
widty moga spowodowac uszkodzenie sgsiedniego pakietu
plyt warstwowych.
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Rys.5 Roztadunek pakietow ptyt warstwowych nalezy
wykonywac wytacznie pojedynczo.

Zawiesie liniowe z hakami
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Rys.6 Roztadunek za pomoca zawiesia dla plyt z rdzeniem wetnianym do dtugoséci 6,5 m oraz dla ptyt z rdzeniem PIR do dtugosci 7,5 m.

Rys.7 Roztadunek za pomoca zawiesia ptyt warstwowych z rdzeniem wetnianym powyzej dtugosci 6,5 m

oraz dla ptyt z rdzeniem PIR powyzej dtugosci 7,5 m.

www.gor-stal.pl
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02. SKLADOWANIE | TRANSPORT WEWNETRZNY NA BUDOWIE

» Plyty warstwowe Gor-Stal nalezy magazynowac z zachowaniem
lekkiego spadu wzdiuz krawedzi bocznej, aby ewentualnie
dostajgca sie do wnetrza pakietu woda opadowa mogta po nich
swobodnie sptywac - rys. nr 8

» Plyty magazynowane na otwartej przestrzeni nalezy doktadnie
zabezpieczy¢ przed stoncem, deszczem, sSniegiem, silnym wiatrem
i zanieczyszczeniami. W celu prawidtowego zabezpieczenia ptyt
nalezy stosowac tekstylne plandeki. Plandeki przepuszczajg
powietrze i umozliwiaja szybkie odprowadzenie nagromadzonej
wilgoci. Nalezy bezwzglednie unika¢ gromadzenia sie wody
pomiedzy ptytami, poniewaz moze to w dtuzszym okresie czasu
przy braku wentylacji spowodowac uszkodzenie ptyt (biata korozja,
odparzenia lakieru).

» W celu unikniecia powstawania odciskdw i wgniecen na
okfadzinach ptyt na placu budowy nie dopuszcza sie pigetrowania
pakietow ptyt —rys. nr 9.

» Podtoze, na ktérym ustawione beda pakiety musi by¢ réwne
i utwardzone, aby nie spowodowac trwatych uszkodzen ptyt.
Czesciowo rozpakowane pakiety nalezy kazdorazowo zabezpieczy¢
przed storncem, opadami atmosferycznymi i silnym wiatrem.

» Tymczasowe skfadowanie ptyt dachowych na dachu i w trakcie
montazu moze sie odbywac, ze wzgledu na dodatkowe obcigzenie
konstrukcji, tylko na ryglach uktadu ramy nosnej i wymaga
kazdorazowo uzgodnienia z kierownikiem nadzoru. Ze wzgledow
bezpieczenstwa zabrania sie pozostawiania niezamontowanych
ptyt na konstrukgji.

» Pakietow nie sktadac¢ bezposrednio na konstrukgji dachu, moze to
spowodowac uszkodzenie, porysowanie powtoki lakierniczej dolnej
ptyty z pakietu.

» Pakiety pilyt musza wspiera¢ sie dolnymi podkfadami

»

styropianowymina ramach nosnych. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
nie dopuszcza sie pietrowania pakietdw ptyt na konstrukcji
dachowej.

Zabrania sie przewozenia pietrowanych pakietéw po budowie.

Rys.9 Zabrania sie uktadania pietrowo pakietow ptyt na
budowie.

www.gor-stal.pl
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03. MONTAZ PLYT WARSTWOWYCH

03.1 Warunki atmosferyczne

Na prawidtowe i bezpieczne przeprowadzenie montazu ptyt
warstwowych Goér-Stal istotny wptyw maja warunki atmosferyczne:
szybkos$¢ wiatru, opady atmosferyczne i widocznosé. Szybkosc
wiatru nie powinna by¢ wieksza niz 4° w skali Beuforta (9 [m/
sek]) ze wzgledu na stosunkowo maty ciezar ptyt przy ich znacznej
powierzchni. Nie nalezy prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opadéw
atmosferycznych (deszczu lub $niegu). Jesli wskutek zapadajgcego
zmroku pogarsza sie widocznosé, a brak jest oswietlenia sztucznego,
montaz ptyt powinien zostac¢ przerwany. Zaleca sie prowadzenie prac
montazowych w temperaturach wyzszych niz -5°C. Jezeli w zamku
plyty nie ma fabrycznie aplikowanej uszczelki, prace z wykorzystaniem
mas uszczelniajgcych powinny by¢ wykonywane przy temperaturze
otoczenia powyzej 4°C. Informacje o temperaturze montazu ptyt
w kolorach ciemnych (Il grupa koloréw) znajduja sie w pkt. 5.

www.gor-stal.pl

Rys. 8 Magazynowanie plyt ze spadkiem zgodnym

z dtuzsza , boczna krawedzig ptyt.

03.2 Zasady BHP

Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu ptyt warstwowych
Gor-Stal musza by¢ prowadzone zgodnie z ogdlnie obowigzujacymi
przepisamiBHPdlarobétmontazowychidekarskichorazpodnadzorem
0s6b uprawnionych. Ponadto w czasie montazu ptyt nalezy stosowac
nastepujace urzadzenia zabezpieczajgce przed upadkiem z wysokosci:
» Bariery ochronne linowe do zabezpieczenia po obwodzie budynku

» Liny i pasy bezpieczenstwa typu monterskiego

» Aparaty bezpieczenstwa




03.3 Podejmowanie ptyt z pakietu

Przy uktadaniu ptyt dachowych najbardziej praktycznym sposobem
jest uzycie dzwigu.

» Przy uktadaniu piyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie
dachu, poniewaz w innym przypadku moga zosta¢ uszkodzone
krawedzie ptyt.

» Plyty oniewielkim ciezarze jednostkowym moga by¢ podejmowane
z pakietu i uktadane na dachu recznie.

» Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy zdjac
z wewnetrznej oktadziny ptyt foliie ochronna.

» W trakcie ukfadania i montazu pracownicy wykonujacy montaz,
poruszajac sie po ptytach musza posiada¢ obuwie ochronne
z miekka podeszwa, aby nie uszkodzi¢ powtoki plyt.

» Kazdy kolejno uktadany element nalezy przytozy¢ do poprzedniego
naktadajac wyprofilowany w gérnej oktadzinie w ksztaitcie trapezu
wypust na grzbiet stykajgcej sie plyty.

» Dlaochrony uszczelek nalezy ograniczy¢ do minimum przesuniecia
w osi wzdtuznej.

03.4 Narzedzia montazowe
Podnosniki prézniowe

Jednym z podstawowych narzedzi zalecanych do montazu ptyt
warstwowych sg podnosniki prézniowe. Podnosniki prézniowe VIAVAC
stuza do fatwego, bezpiecznego i bezuszkodzeniowego podnoszenia
i przenoszenia ptyt sciennych w uktadzie poziomym, pionowym oraz
ptyt dachowych o réznym kacie nachylenia. Dobdér konkretnego
urzadzenia z oferty VIAVAC zalezy od rodzaju i dtugosci ptyty
warstwowej oraz specyfiki konkretnego montazu. Aby wyeliminowac
ryzyko uszkodzenia ptyty podczas jej przenoszenia nalezy zawsze
stosowac sie do instrukcji udzielanej przez odpowiednio przeszkolony
dziat techniczny przedsigbiorstwa zajmujgcego sie wynajmem maszyn
VIAVAC. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢c w przypadku doboru
przyssawek podnosnika prézniowego do montazu ptyt warstwowych
z rdzeniem wetnianym. W tym przypadku zaleca sie stosowanie
wytgcznie przyssawek, niskoprofilowych ktére to po wytworzeniu
wymaganego podcisnienia przylegaja cata powierzchnig do
zewnetrznej oktadziny ptyty warstwowej (zdjecie nr 4 i 5). Zabezpiecza
to przed miejscowym uszkodzeniem ptyty warstwowej (oderwaniem
blachy od rdzenia ptyty) w obszarze kontaktu z przyssawka. Mozna
uzywac¢ podnosnikéw prézniowych wieloprzyssawkowych (grupa
pojedynczych przyssawek umieszczona na wspdlnej ramie -
zdjecie nr 1) lub podnosnikéw prézniowych z przyssawka centralng
— zdjecie nr 2. W przypadku zastosowania wieloprzyssawkowego
urzadzenia prézniowego nalezy stosowaé wytgcznie przyssawki
o szerokosci nieprzekraczajacej 15 cm (zdjecie nr 5). W przypadku
stosowania przyssawki centralnej jej powierzchnia przylgowa musi
by¢ wewnetrznie podzielona na kilka niezaleznych pdl (zdjecie nr 3).
Stosowanie przyssawki centralnej, jednopolowej jest zabronione
do stosowania w przypadku montazu ptyt warstwowych z rdzeniem
wetnianym.

Zdjecie nr 1. Wieloprzyssawkowe urzadzenie prézniowe.
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Zdjecie nr 2. Urzadzenie prézniowe z przyssawka centralna.

Zdjecie nr 3. Wymagana , wielopolowa przyssawka centralna (podziat
na cztery pola).

Zdjecie nr 4. Niskoprofilowa przyssawka urzadzenia prézniowego.
Elastyczna uszczelka obwodowa przyssawki po wytworzeniu podci-
$nienia zapewnia podparcie na catej powierzchni styku przyssawki

z ptyta warstwowa.

www.gor-stal.pl

Zdjecie nr 5. Dopuszczalna maksymalna szerokosc¢ przyssawki 15 cm.

W ramach zachowania nalezytego bezpieczenstwa kazdorazowo
przed podniesieniem ptyty przy pomocy urzadzenia prézniowego
VIAVAC z ptyty nalezy zdjac foliie ochronna.

Wkretarki

Do osadzania tacznikéw zaleca sie stosowanie specjalistycznych
wkretarek wyposazonych w odpowiednig gtowice do prowadzenia
dtugich tacznikéw oraz regulacje gtebokosci wzglednej potozenia tba
facznika. Dopuszcza sie rowniez stosowanie wkretarki uniwersalnej,
wyposazonej w regulacje gtebokosci wzglednej osadzania tgcznikow,
o parametrach:

» moc: 600 + 750 W,
» obroty robocze przy tej mocy: 1500
» 2000 obr./min, - moment obrotowy 600 — 700 Ncm.

Nie nalezy przekracza¢ zalecanej predkosci obrotowej z uwagi na
ryzyko uszkodzenia czesci wiercacej facznika

Pilarki i nozyce

Do przycinania ptyt warstwowych Gor-Stal zaleca sie stosowanie
pilarek o drobnozebnych brzeszczotach Iub specjalnych pit
tarczowych do metalu, ktére moga by¢ stosowane, o ile wyposazone sg
w dostatecznie dokfadne uktady prowadzace. Opitki po cigciu nalezy
natychmiast usungc¢ . Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich zabrania
sie stosowania szlifierek katowych oraz innych urzadzen, ktére moga
spowodowac w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzace do
zniszczenia powtok antykorozyjnych.

Do ciecia obrébek blacharskich nalezy uzywac¢ nozyc recznych lub
Akumulatorowych

03.5. Przygotowanie do montazu
Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych Goér-Stal nalezy:

» Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania
i zgodnosci z projektem (ewentualne réznice nalezy usungag).

» Skontrolowaé, czy rozstaw pfatwi, stupow i rygli odpowiada
projektowi i jest zgodny z wytycznymi zawartymi w tablicach
obcigzen statycznych.

» Sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi stanowia ptaszczyzne.

» Sprawdzi¢ liniowos¢ stupdw i rygli w konstrukcji sciennej obiektu
(dopuszczalne odchytki wg PN-EN 1090-2:2018 Wykonanie
konstrukcji stalowych i aluminiowych). W przypadku wystgpienia
bteddéw, niezgodnosci, nalezy poinformowac Kierownika Budowy
oraz pracownika Dziatu Handlowego Goér-Stal. Korygowac
krzywizne ptyt za pomocga podktadek dystansowych.

www.gor-stal.pl

» Sprawdzi¢ wykonanie robot zwigzanych z cokotem oraz pozostatych
roboét mokrych.

» Przygotowac narzedzia niezbedne do montazu ptyt. Wiasciwe
przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidtowe
dziatanie tacznikdw mocujacych ptyte oraz nada wiasciwa estetyke
obudowie obiektu. Zabrania sie wykonywania wszelkich robdt
spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze to spowodowac trwate
uszkodzenia powtoki.

3.6. Foliia ochronna

» Okfadziny ptyt warstwowych produkowanych przez Gor-
Stal zabezpieczone s3g przed zabrudzeniami i uszkodzeniami
mechanicznymi foliia ochronna na czas transportu i montazu ptyt.

» W przypadku ptyt warstwowych w oktadzinie stalowej z tgcznikiem
standardowym oraz ptyt chtodniczych powierzchnia zabezpieczona
folilg ochronng jest powierzchnig zewnetrzna ptyty. W przypadku
dwustronnego  naktadania  foliii  ochronnej  powierzchnia
zewnetrzna znajduje sie zawsze od gory stosu.

» Kupujacy jest zobowigzany usunac¢ folile ochronng z oktadzin
ptyt warstwowych w max. terminie 60 dni od daty produkcji
zamoéwienia. Wymodg ten wynika z faktu, ze na skutek
oddziatywania czynnikéw  atmosferycznych  foliia ulega
wulkanizacji, co skutkuje miedzy innymi: zmiang koloru foliii,
trudnoscia podczas usuwania foliii, zrywaniem sie foliii, obecnoscia
pozostatosci kleju po usunieciu foliii, uszkodzeniami lakieru
dekoracyjnego. Producent informuje, ze usuwanie folii ochronnej
zastosowanej do produkcji ptyt warstwowych w okfadzinie
stalowej powinno odbywac sie przy dodatnich temperaturach
powietrza, w ujemnych temperaturach nastepuje tezenie kleju
akrylowego oraz rozwarstwianie filmu klejowego, co moze
prowadzi¢ do sytuacji, w ktérej czes¢ kleju pozostanie na ptytach.
W takich przypadkach reklamacje na pozostatosci kleju po folii
ochronnej nie beda przez Producenta uwzgledniane. Zabrania
sie $ciggania foliii ochronnej w temperaturze ponizej O stC.

» Producent informuje, iz nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci
za problemy ze sciggnieciem foliii po terminie 60 dni od daty
produkcji oraz za wszelkie szkody powstate w skutek ograniczenia
wiasciwosci ochronnych foliii po tym terminie w tym szczegdlnie
za wszelkie szkody powstate w trakcie transportu, magazynowania
u Odbiorcy lub Producenta, montazu itp. Powyzsza decyzje
argumentujemy tym, iz stuprocentowe wiasciwosci stosowanej
folii ochronnej zachowane sg do 60 dnia od daty produkcji, po tym
okresie czasu witasciwosci foliii ochronnej ulegaja ograniczeniu
W wyniku procesu starzenia, diugiego lezakowania, wptywu
warunkoéw atmosferycznych i srodowiskowych. Aby zagwarantowac
lekkie sciagniecie foliii ochronnej z obrébek nalezy chroni¢ je
przed niekorzystnym wplywem warunkéw atmosferycznych.

» Niezaleznie od wymogu czasowego przedstawionego w punkcie
powyzej, Kupujacy jest zobowigzany do usuniecia foliii ochronnej
nie pézniej niz przed rozpoczeciem montazu lub niezwiocznie po
zamontowaniu danej ptyty. W przypadku, gdy montaz prowadzony
jest z wykorzystaniem podnosnikéw prozniowych (VIAVAC), foliia
musi zosta¢ usunieta przed przymocowaniem urzadzenia do
powierzchni piyty. W przypadku, gdy montaz prowadzony jest
z wykorzystaniem podnosnikéw prozniowych (VIAVAC) Kupujacy
zobowigzuje réwniez zapoznac¢ sie z instrukcjg uzytkowania
urzadzenia (VIAVAC). W przypadku gdy po zdjeciu foliii ujawni sie
wada ptyty warstwowej, Kupujacy zobowiazuje sie do zaprzestania
montazu kolejnych ptyt warstwowych i niezwtocznego zgtoszenia
sprzedawcy wad, tj. nie pdzniej niz przed zamontowaniem
kolejnych ptyt. Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkode
poniesiona przez Kupujacego na skutek zamontowania wadliwego
towaru, w szczegolnosci za koszty demontazu i ponownego
montazu obudowy z ptyt warstwowych.

03.7. Docinanie ptyt i obrébek blacharskich na budowie

» Wyciecia w elementach dachowych i sciennych, ktére wykonuje sie
przed montazem ptyt, ostabiaja przekréj poprzeczny i w zwigzku
z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione.

» W celu zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniem, ciecie ptyt

i obrébek blacharskich nalezy wykonywac na stojakach wytozonych
miekkim materiatem np. filcem.
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» Krawedzie plyt i obrébek docinanych na budowie nalezy
zabezpieczy¢ bezposrednio po cieciu. Jezeli obrébki sa foliiowane,
to przed przystapieniem do ich montowania nalezy zdja¢ foliie
ochronna.

» Zabrania sie docinania ptyt na dachach, mechanicznych
pomostach roboczych, rusztowaniach itp.

» W przypadku koniecznosci wykonania otworu stanowigcego
wiecej jak 30% szerokosci ptyty zaleca sie przecigcie ptyty do konca.

3.8. taczniki do montazu plyt warstwowych

Do mocowania ptyt warstwowych Gér-Stal do konstrukgji nosnej nalezy
uzywac zalecanych przez producenta ptyt fgcznikéw samowiercacych.
Typ facznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci
montowanej ptyty. W celu uzyskania prawidtowego mocowania ptyty
do konstrukcji konieczne jest utrzymanie prostopadtosci tgcznika
w czasie osadzania, dlatego zalecane jest stosowanie specjalistycznych
wkretarek z gtowicg do prowadzenia diugich tacznikéw. taczniki
samowiercace ze stali nierdzewnej nalezy stosowa¢ w przypadku
mocowania ptyt w obiektach, gdzie:

» atmosfera wewnetrzna charakteryzuje sie trwata wilgotnoscia
wzgledna powyzej 70 %

» we wnetrzu budynku panuje atmosfera agresywna chemicznie

» zachodzi potrzeba szczegdlnie starannej ochrony skfadowanego
wyposazenia

Dzigki zastosowaniu specjalnie dobranego gwintu podporowego,
pozbawionej gwintu strefy pod tbem tgcznika oraz podkfadce
uszczelniajacej z wulkanizowang warstwg EPDM-u, uzyskiwane jest
w jednym cyklu wkrecania trwate, wodoszczelne potgczenie, ktére
eliminuje luz miedzy ptyta warstwowa a podpora (rygiel, ptatew lub
inny element konstrukgcji stalowej) - rys. nr 10.

[T 1]

Rys. 10. Prawidtowe zamocowanie tacznika.

3.9. Informacje istotne dla projektantéw oraz wykonawcéw prac
montazowych

» Odpowiednie rozplanowanie poszczegdlnych elementéw obiektu
(krawedzie, ciagte elementy kolorystyczne w innych kolorach,
ciggte pasy futryn okiennych, itp.) juz na etapie planowania
architektonicznego moze odcigzy¢ budynek  wizualnie
i zamaskowac¢ nieznaczne odchytki kolorystyczne.

» Wykonawca prac montazowych powinien montowac¢ plyty
zgodnie z kolejnoscig numeracji pakietéw (dotyczy to gtéwnie ptyt
z oktadzinami w kolorach metalicznych, np. RAL 9006, RAL 9007).

» Montaz ptyt i obrébek powinien odbywac sie zawsze zgodnie
z kierunkiem produkcji. Obrét elementu o 180° prowadzi
automatycznie do powstania réznic kolorystycznych w miejscu
potaczenia danego elementu z elementem obréconym. Roznice
kolorystyczne powtérza sie w miejscu potaczenia z plyta
zamontowang zgodnie z kierunkiem produkcji.

» Przy montazu na duzych powierzchniach nalezy wraz z postepem
prac budowlanych dokonywac¢ na biezaco oceny osiagnietej
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zgodnosci kolorystycznej z odlegtosci co najmniej 10-25 m oraz
pod réznym katem. Im dalej osoba oceniajgca znajduje sie od
ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne sg nawet relatywnie
nieznaczne réznice kolorystyczne. Przy montazu ptyt z oktadzinami
w kolorach metalicznych oceny nalezy dokonywac jak najczesciej
oraz z réznych stron (z réznych miejsc). Ponadto wymagane jest
zdejmowanie foliii ochronnej na biezaco, co utatwi ocene. Nie
nalezy dokonywac oceny elewacji przy jej bezposrednim duzym
nastonecznieniu.

» W przypadku taczenia na jednym obiekcie budowlanym / jednej
elewacji ptyt warstwowych pochodzacych z réznych partii
produkecyjnych, po zamontowaniu ptyty pochodzacej z odmiennej
niz poprzednia partia wyrobu, zaleca sie poderwac foliie ochronna
w celu sprawdzenia, czy nie wystepuje réznica odcieni koloréw.
W przypadku stwierdzenia widocznej réznicy odcieni nalezy
przerwa¢ montaz pityt, a o zaistniatym fakcie niezwiocznie
poinformowac pracownika Dziatu Handlowego. W przeciwnym
wypadku Goér-Stal zastrzega, ze nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne réznice w odcieniu koloru stwierdzone w trakcie oraz
po zakonczonym montazu ptyt warstwowych.

» Producent nie gwarantuje tych samych odcieni koloréw RAL
w przypadku zamawiania / taczenia réznych rodzajéw produktéw
w tym: ptyt warstwowych w réznych szerokosciach, ptyt z rdzeniem
z wetny mineralnej, obrébek blacharskich, ptyt wykonanych z blach
réznej grubosci jak rowniez nie gwarantuje tych samych odcieni
koloréow RAL oraz identycznej gtebokosci przettoczen profilowania
wowczas, gdy poszczegdlne wyroby pochodzg z réznych
partii produkcyjnych. Producent nie gwarantuje réwniez tych
samych odcieni kolorow RAL dla powierzchni zewnetrznej oraz
wewnetrznej ptyty warstwowej w oktadzinie stalowej oraz dla ptyt
réznigcych sie gruboscia, typem zamka, szerokosciag modularna,
profilowaniem.

» Producent zastrzega, ze rézne towary dostarczane w ramach
tego samego zamowienia moga rézni¢ sie odcieniami, mimo
tego samego oznaczenia RAL. W przypadku zamoéwienia przez
Kupujgcego kilku roéznych produktow Iub produktow tego
samego rodzaju, ale réznigcych sie grubosciami blach, Kupujacy
musi ustali¢ ze Sprzedajacym w formie pisemnej dla jakiej partii
towaru konieczne jest jego wykonanie w jednolitym odcieniu.
W razie braku porozumienia w tym zakresie Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za powyzsze réznice odcieni.

» KOLORY METALICZNE: Ze wzgledu na ztozonos¢ proceséow
technologicznych Sprzedawca nie gwarantuje zgodnosci odcieni
koloréw w kolejnych dostawach. Dotyczy to szczegdlnie blach
w kolorach metalicznych RAL 9006 i 9007. W celu unikniecia réznic
odcieniizachowania jednolitosci koloru oktadzin ptyt warstwowych,
Kupujacy powinien przed zawarciemm umowy sprzedazy badz
dostawy uzgodni¢ w formie pisemnej ze Sprzedajacym, ktéra
czes¢ zamodwienia/ umowy dotyczy dostaw na jeden obiekt.
W przypadku zawarcia porozumienia Sprzedawca zobowiagzuje
sie wyprodukowac towar z jednej partii materiatu wsadowego.
W przeciwnym przypadku Sprzedawca zastrzega, ze nie ponosi
odpowiedzialnosci za ewentualne réznice w odcieniu koloru.

» Plyty warstwowe dachowe z rdzeniem izolacyjnym wetnianym
bedace w ofercie handlowej firmy Goér-Stal produkowane sa
przez zewnetrznego dostawce. W zwigzku z powyzszym profilacja
oktadziny goérnej oraz dolnej ptyt warstwowych z rdzeniem
wetnianym rézni sie geometrig od produkowanych przez firme
Gor-Stal ptyt warstwowych z rdzeniem izolacyjnym z pianki PIR.
taczenie ptyt dachowych wetnianych oraz PIR na jednej potaci
dachu jest niemozliwe. Reklamacje bedace wynikiem réznej
profilacji oraz odcieni koloréw blach ptyt dachowych wetnianych
oraz z rdzeniem PIR nie s3 uwzgledniane przez Goér-Stal. Producent
zastrzega, ze rézne towary dostarczane w ramach tego samego
zamowienia moga rézni¢ sie odcieniami, mimo tego samego
oznaczenia RAL.

3.10. Montaz ptyt dachowych

Przed montazem ptyt nalezy bezwzglednie na kazdej ptatwi naklei¢
uszczelke zabezpieczajgcy (aby ptyta nie lezata bezposrednio na
ptatwi). Brak uszczelki spowoduje powstawanie gtosnych trzaskéow
podczas eksploatacji dachu (uszczelka kompensuje prace pomiedzy
ptyta a ptatwia).

Unoszenie montowanych plyt

Ptyty dachowe nalezy podnosi¢ za pomoca odpowiednio
skonfigurowanych  urzadzen  prézniowych  (pkt.3.4). Zasade
wykonywania pracy pokazano na rysunku i zdjeciu ponizej:
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Rys. 11. Zasysanie wieloprzyssawkowej maszyny prézniowej Viavac
na ptycie dachowe;j.

Zdjecie nr 6. Unoszenie ptyty dachowej ze stosu.

Ustawianie piyt

Przed montazem pierwszej ptyty nalezy:
1. Zwréci¢ uwage, czy konstrukcja jest prostokatna i czy jest ,winklowa”;
Jesli tak, to nalezy:
a. ustawic¢ jednakowy wypust bocznej krawedzi ptyty przy okapie i w kalenicy; i/lub
b. ustawic¢ kat prosty pomiedzy ptyta a linia okapu (lub linig kalenicy);

1. Regulowanie potozenia kolejnych ptyt wzgledem pierwszej jest praktycznie niemozliwe (lub bardzo ktopotliwe).

2. Dokfadnos¢ utozenia catosci dachu zalezy w duzej mierze od doktadnosci utozenia pierwszej ptyty.

3. Jesdli projekt i warunki konstrukcyjne pozwalaja, zaleca sie uktadac ptyty, aby zaktad na ptycie byt skierowany zgodnie z kierunkiem
wystepowania najczestrzych wiatrow.
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Rys. 7. Uktadanie ptyty dachowej na konstrukcji budynku

Zdjecie nr 7. Uktadanie ptyty dachowej na konstrukcji budynku

Mocowanie piyt

a. Mocowanie ptyt do ptatw odbywa sie za pomoca tacznikéw/wkretow samowiercacych z szesciokatnym tbem i z podktadka uszczelniajaca.
(dtugosc wkretow nalezy dobrac¢ wg katalogu technicznego Goér-Stal, przewiercalno$¢ wkretéw dopasowac do grubosci i rodzaju ptatwi —

te dane powinny znajdowac sie rowniez w projekcie).
b. Pod wkret konieczne jest zastosowanie tzw. kalotek (aby zapewni¢ odpowiedni docisk ptyty).
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Uwaga:

Przed potozeniem kazdej ptyty sprawdzi¢, czy w miejscu gdzie beda wkrety nie ma szczeliny dylatacyjnej/potaczenia belek w ptatwi)
. Zaznaczy¢ miejsca wkrecania tacznikéw (prostopadle do piyty, doktadnie nad ptatwia)
. Kalotke utozy¢ doktadnie na srodku garbu, aby nie utworzy¢ szczeliny miedzy ptyta a kalotka
. Pod kalotka nie moga znajdowac sie opitki ani inne zanieczyszczenia badz zabrudzenia)
. taczniki wkrecac prostopadle do plyty (szczegdlnie wazne przy grubych ptytach)
. W celu ufatwienia wkrecania, blache ptyty mozna przebi¢ wkretem i mtotkiem; (przewiercanie wierttem powoduje powstawanie opitkéw,
ktére nie usuniete, moga zarysowac powitoke ptyty; dodatkowo, po deszczu lub rosie - stajg sie zrédtem korozji)
7. Opitki nalezy natychmiast usunac
8. Nie dopusci¢ do tzw. ,przekrecenia” wkretu (zerwania gwintu w ptatwi) — wkretarka ze sprzegtem;
9. tacznik powinien by¢ wkrecony na odpowiednia gtebokosc (tak, aby uszczelka nie byta luzna, ani nie zostata zbyt zgnieciona/zniszczona)
10.W newralgicznych miejscach mozna zastosowac uszczelniacz dekarski dopuszczony do stosowania na zewnatrz oraz do potgczenia
z blacha (nie silikon)
1. Wkrety stosowac tylko na garbie (mocowanie w innych miejscach moze spowodowac uszkodzenie ptyty)

0O U ANWN—

llos¢ i rozmieszczenie t3cznikéw

1. jako pierwsze nalezy wkrecic¢ tgczniki mocujace zamek (na kazdej
Jesli projekt nie zaktada inaczej, standardowo zaleca sie nastepujaca ptatwi).
minimalng ilos¢ tgcznikow: 2. przykreci¢ pozostate tagczniki na sSrodkowych garbach ptyty.

» na ptatwi okapowej — zastosowac tgcznik na kazdym garbie. *Z powodu réznicy naprezen w oktadzinach wewnetrznejizewnetrznej,
ptyty moga wyginac sie na szerokosci — w zaleznosci od warunkow
» na ptatwi pierwszej ponizej kalenicy — zastosowac tacznik na temperaturowych - nawet do 1cm.

kazdym garbie.
W takim przypadku przy mocowaniu kolejnych ptyt nalezy:
» na ptatwach posrednich — zastosowac jeden tgcznik na zamku oraz

dodatkowy na wybranym garbie. 1. unie$¢ luzny bok ptyty na niewielka wysokos¢, aby lepiej
dopasowac sktadanie zamku (pod uniesiony bok ptyty mozna
W przypadku pierwszej i ostatniej ptyty — na ptatwach posrednich podtozy¢ np. kostke styropianu lub innego miekkiego materiatu).

zastosowac faczniki we wszystkich garbach ptyty.
2. przykrecic¢ fgczniki mocujgce zamek.

Kolejnosé mocowania tacznikéw - zalecenia

3. wyja¢ materiat podpierajacy, docisng¢ ptyte do ptatwi,
a nastepnie zamocowac pozostate taczniki.

» Ulozy¢ i zamocowac pierwsza ptyte w standardowy sposéb

» Ulozy¢ kolejna ptyte, docisna¢ do poprzedniej* i zamocowac
zgodnie z zasadami:

I

0O1. Pierwsza ptyta warstwowa
02. Kolejna ptyta warstwowa
03. taczniki mocujgce zamek (farmer)

04. OKostka styropianu (do podtrzymywania bocznej krawedzi ptyty)

05. Ptatew potaci dachowej
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Pomiar wygiecia ptyty dachowej

Linia stalowa

1. Po zakonczeniu prac dekarskich, zaleca sie ponowne sprawdzenie stanu dokrecenia tacznikéw (ze wzgledu na ,uktadanie sie” ptyt
wywotane nieprezeniami konstrukcji oraz pracami przy montazu obrobek, swietlikdw, itp.)

Zszywanie zamkéw

» Kazde tgczenie miedzy ptytami (zamek) w celu uszczelnienia powinno by¢ dodatkowo skrecone za pomoca krotkich wkretow samowiercacych
z podktadka uszczelniajaca (,farmerskich”).

»  Wkrety umiescic¢ na srodku garbu, w rozstawie co 40 cm lub gesciej.

03.11 Montaz ptyt sciennych

Wazne uwagi ogdlne dotyczace montazu (wszystkie rodzaje ptyt
Sciennych):

Przed montazem pityt sciennych nalezy bezwzglednie na kazdym
ryglu lub stupie naklei¢ uszczelke zabezpieczajaca (aby ptyta nie
stykata sie bezposrednio z ryglem lub stupem). Brak uszczelki
spowoduje powstawanie gtosnych trzaskéw podczas eksploatacji
Sciany (uszczelka kompensuje prace pomiedzy ptyta a ryglem lub
stupem budynku )- rys. 8.

Istotne jest, aby po zamontowaniu ptyt poliuretanowa uszczelka
na styku rdzeni (w zamku ptyt) przylegata na catej powierzchni do
sgsiedniego panelu —rys. 8.

Aby zapewni¢ wiasciwg szczelnos¢ styku wzdtuznego ptyt, nalezy
Scisnac elementy ze soba bez spowodowania uszkodzenia krawedzi
phyt.

Szczelina dylatacyjna pomiedzy blaszanymi okfadzinami tgczonych
plyt nie moze by¢ mniejsza niz 1 mm (podczas montazu ptyt
w temperaturze okoto 25 stopni) oraz 1.5 mm (podczas montazu ptyt
w temperaturze -5 stopni) — rys 8.

dylatacyjna min.1Tmm (przy temp.

wymagana minimalna szczelina
montazu 25 stopni) min. 1,5 mm
(przy temp. montazu 5 stopni)

01. Piyta warstwowa $cienna

02. Tasma uszczelniajaca polietylenowa, samoprzylepna (PES)

03. tacznik samowiercacy do mocowania plyt warstwowych

04. Poliuretanowa uszczelka w zamku ptyt (po montazu musi
przylegac na catej powierzchni rdzenia obu ptyt)

05. Rygiel wg projektu konstrukgcji

Rys. 8. Minimalna szczelina dylatacyjna pomigdzy okfadzinami
zamontowanych phyt.

Niezaleznie od rodzaju ptyty wazne jest aby zachowa¢ liniowos¢
stykéw poziomych i pionowych.
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Wiasciwa kontrola szerokosci modularnej jest wymagana
zawsze, ze szczegélnym uwzglednieniem przypadkéw, w ktérych
w s3siadujacych przestach montowane sa rézne rodzaje ptyt.

Unoszenie montowanych plyt sciennych
Pityty warstwowe nalezy podnosic za pomocy odpowiednio

skonfigurowanych  urzadzen  prézniowych  (pkt3.4). Zasade
wykonywania pracy pokazano na rysunkach i zdjeciach ponizej:

www.gor-stal.pl

17




Rys. 9. Podnoszenie ptyty przyssawka prézniowa Rys.10. Montaz poziomy $ciennych ptyt warstwowych.
ze stosu (do montazu poziomego)

Zdjecie nr 8. Podnoszenie plyty przyssawka prézniowa ze stosu (montaz poziomy). Zdjecie nr 9. Montaz poziomy $ciennych ptyt warstwowych.
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Rys. 11. Podnoszenie ptyty przyssawka prézniowa ze stosu (do
montazu pionowego).

Zdjecie nr10. Podnoszenie ptyty przyssawka prézniowa (montaz pionowy).
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Rys. 12. Montaz pionowy $ciennych ptyt warstwowych.

Montaz plyt warstwowych z ukrytym tacznikiem

Montaz wszystkich ptyt warstwowych z ukrytym {acznikiem
z oferty Gor-Stal bezwzglednie wymaga zastosowania specjalnej
podkiadki PM-1 i dwéch facznikébw w punkcie mocowania.
Podkiadka PM1 zapobiega nadmiernym deformacjom zamka
w punkcie mocowania plyty warstwowej.

Po wypoziomowaniu pierwszej ptyty, punktem mocowania jest
odpowiednio wyprofilowana krawedz ptyty, w ktérej nalezy umiescic¢
podkiadke PMI1. Nastepnie nalezy przymocowac plyte przez
podkitadke PM1 do rygla lub stupa budynku odpowiednimi wkretami
samowiercacymi z oferty Goér-Stal —rys. 13.

Kolejna ptyta zakrywa noskiem zamek na zasadzie piéro — wpustu,
dlatego dla uzyskania szczelnego potgczenia konieczne jest
jej docisniecie i przymocowanie wkretami samowiercacymi za
posrednictwem podktadki PM1 jak wyzej.

Zdjecie nr.12. Umiejscowienie podktadki PM1w zamku ptyty
z ukrytym tacznikiem.

www.gor-stal.pl

Zdjecie nr11. Montaz pionowy Sciennych ptyt warstwowych.

O1. Ptyta warstwowa $cienna z zamkiem ukrytym

02. Stup stalowy i rygléwka wg projektu konstrukcji

03. Tasma uszczelniajaca polietylenowa, samoprzylepna (PES)
04. tacznik samowiercacy do mocowania ptyt warstwowych
05. Podktadka mocujaca PM1

Rys. 13. Mocowanie ptyty warstwowej z fgcznikiem ukrytym
do konstrukgji budynku.
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Plyty warstwowe GS insPIRe®

04. PODZIAL NA GRUPY KOLORYSTYCZNE

Przedstawiony w tabeli podziat koloréw na grupy zwigzany jest
z wplywem obcigzen termicznych na obudowy wykonane z piyt
warstwowych. W czasie ekspozycji na promieniowanie stoneczne,
stalowa oktadzina zewnetrzna nagrzewa sie¢ mocniej w przypadku
koloréw ciemniejszych. Na skutek duzej réznicy temperatur (At)
pomiedzy oktadzing zewnetrzng i wewnetrzng powstajg naprezenia
termiczne, majace wptyw na prace ptyty warstwowej przymocowanej
do konstrukcji. Efektem tych naprezen moze by¢ pofalowanie

powierzchni lub w skrajnych przypadkach zniszczenie piyty na
podporze posredniej. W normie PN-EN 14509:2013, opisujacej
wymagania dla ptyt warstwowych, kolory zostaty podzielone na 3
grupy: bardzo jasne, jasne, ciemne. Wartos¢ temperatury oktadziny
zewnetrznej przyjmowana jest w zaleznosci od tego, do ktérej grupy
przypisany jest dany kolor i wynosi odpowiednio +55°C dla koloréw
bardzo jasnych, +65°C dla koloréow jasnych i +80°C dla koloréw
ciemnych.
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05. WYTYCZNE STOSOWANIA PLYT W OKLADZINACH

W KOLORACH CIEMNYCH

Oktadziny zewnetrzne ptyt w kolorach ciemnych (Il grupa koloréw),
z powodu znacznie wiekszych obcigzen termicznych niz dla koloréw
Jjasnych, moga ulec deformacji i odksztatceniom. Projektant obiektu
musi w procesie projektowania uwzgledni¢ ten fakt i aby uniknac¢
uszkodzen ptyt zastosowac rozwigzanie spetniajgce jednoczesnie 3
warunki:

1. Dobra¢ wiasciwie sposéb mocowania i uktad statyczny

2. Ograniczy¢ maksymalna diugosc piyt,

2. Maksymalne dtugosci plyt

Maksymalna dtugoscé ptyt Sciennych z oktadzinami w I1 grupie koloréw
wynosi 9,0 m. Maksymalna diugosc¢ ptyt dachowych z oktadzinamiw Ill
grupie koloréow wynosi 13,5 m. Na ptyty w kolorach ciemnych dtuzszych
niz wymienione wyzej, Gor-Stal nie udziela gwarancji, chyba ze takie
zastosowanie uzgodnione zostato w formie pisemnej z upowaznionym
do reprezentacji przedstawicielem Gor-Stal.

Grupa kolorystyczna Kolory: RAL

1015, 1016, 1018, 6019, 9001, 9002, 9010

3. Temperatura montazu
3. Uwzgledni¢ temperature, w jakiej montowane beda ptyty

Grupa 1- kolory bardzo jasne warstwowe.

Montaz ptyt warstwowych z okfadzinami w kolorach ciemnych
w niskich temperaturach powoduje zwiekszenie efektu obcigzen
termicznych w okresie letnim. Zaleca sie wiec, aby montaz tych ptyt
przeprowadzany byt w temperaturze wiekszej niz 10°C. Goér-Stal nie
udziela gwarancji na ptyty w oktadzinach ciemnych montowanych

1002, 1003, 1004, 1014, 1017,1019, 1021, 1023, 1035, 2000, 2003, 2004,
2008, 2009, 5012, 5018, 5024, 6018, 6021, 6033, 7000, 7035, 7037, 7040,
9006, 9022

Grupa 2 - kolory jasne 1. Schemat statyczny i sposéb mocowania

3000, 3002, 3003, 3005, 3011, 3013, 5002, 5005, 5009, 5010, 5011, 5022, Zarowno w przypadku ptyt Sciennych jak i dachowych, uktad w temperaturze nizszej niz 10°C, chyba ze takie zastosowanie
Grupa 3 - kolory ciemne 6000, 6003, 6005, 6011, 6020, 6029, 7015, 7016, 7022, 7024, 8016, 8017, montazowy musi by¢ zweryfikowany przez uprawnionego projektanta. uzgodnione zostato w formie pisemnej z upowaznionym do
8023, 9005, 9007 Rozwazany uktad montazowy (statyczny) musi spetniac¢ kryteria SGU reprezentacji przedstawicielem Goér-Stal.

i SGN. Zaleca sig, aby ptyty warstwowe scienne w kolorach ciemnych
montowane byty wytacznie w ukfadach jednoprzestowych. Stosowanie
uktadoéw wieloprzestowych spowodowaé moze wystepowanie na
podporze posredniej pofalowan powstatych na skutek wiekszych
obcigzen termicznych. Pofalowania te dopuszczane formalnie norma
wyrobu moga powodowac zastrzezenia estetyczne inwestora i byc¢
powodem reklamacji.

Tab.1. Przyporzadkowanie koloréw ptyt warstwowych do grup kolorystycznych

Gor-Stal nie udziela gwarancji na ptaskos$¢ powierzchni ptyt ciemnych
zastosowanych w uktadach wieloprzestowych, chyba ze takie
zastosowanie uzgodnione zostato w formie pisemnej z upowaznionym
do reprezentacji przedstawicielem Gor-Stal.
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06. WYTYCZNE STOSOWANIA PLYT Z OKLADZINAMI GLADKIMI

Piyty bez profilacji moga posiada¢ pofalowania wieksze niz
przewidziane w normie PN-EN-14509. Plyty w okfadzinach gtadkich
moga by¢ montowane wytacznie w ukfadzie jednoprzestowym, po
uprzednim sprawdzeniu takiej mozliwosci przez uprawnionego
projektanta. Zastosowanie ptyt z okfadzinami gtadkimi w innych
uktadach montazowych moze doprowadzi¢ do niekorzystnych efektéow
wizualnych tj. pofalowania okfadziny. Moga one miec¢ charakter
czasowy (przejsciowy) tzn. pojawiac sie wytacznie przy okreslonych
warunkach np. bardzo duzym nastonecznieniu elewacji.

Wszystkie takie efekty nie wptywaja niekorzystnie na zdolnosc
przenoszenia obcigzen przez ptyte, ale moga by¢ powodem reklamaciji
inwestora ze wzgledu na pogorszenie estetyki elewacji. Goér-Stal
nie udziela gwarancji na piyty gtadkie zastosowane w uktadach
wieloprzestowych, chyba Ze takie zastosowanie uzgodnione zostato
w formie pisemnejz upowaznionym do reprezentacji przedstawicielem
Gor-Stal. Gor-Stal nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
ptyt wynikajace z faktu braku uwzgledniania przez projektanta ww.
wytycznych.
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07. KONSERWACIJA | NAPRAWA PLYT WARSTWOWYCH

Regularne czyszczenie i konserwacja ptyt warstwowych

Regularne czyszczenie i prawidtowa konserwacja ptyt warstwowych
jest niezbedne do utrzymania ich w odpowiedniej kondycjii wydtuzenia
zywotnosci. Proces ten nie tylko poprawia estetyczny wyglad elewacji
i dachoéw, ale takze zapobiega powaznym uszkodzeniom powioki
ochronnej. Konserwacja powinna obejmowac regularne czyszczenie
oraz stosowanie specjalistycznych srodkéw ochronnych, oczywiscie
nalezy przestrzega¢ zalecen producenta. Wazne jest, aby uzywac
Srodkow o odpowiedniej sile dziatania, ktore nie uszkodza powtoki
organicznej ptyt, a jednoczesnie skutecznie chronia przed czynnikami
zewnetrznymi, takimi jak promienie UV czy agresywne srodowisko.

Czestotliwosc i zakres czyszczenia ptyt warstwowych i ich konserwacji
zalezg od warunkoéw eksploatacji. W obiektach przemystowych, gdzie
ptyty sa bardziej narazone na zabrudzenia i uszkodzenia, konserwacja
powinna by¢ przeprowadzana regularnie. Nalezy doktadnie oceniac¢
stan powioki, szczegdlnie na powierzchniach dachu i elewacji, aby
zapobiec powaznym uszkodzeniom i przedtuzy¢ zywotnosc¢ piyt.

Techniki pielegnacji powinny by¢ dostosowane do rodzaju zabrudzen
i specyfiki okftadziny. W przypadku silnych zabrudzen zaleca sie
nanoszenie srodkéw o odpowiedniej sile dziatania, jednak nie nalezy
ich zostawiac na powtoce dtuzej niz 30 minut. Takie srodki powinno sie
stosowac w temperaturze do 30°C. W przypadku ttustych zabrudzen
mozna zwiekszy¢ temperature wody do 50°C. Wazne jest, aby po
kazdym uzyciu silnych detergentéw dokfadnie sptukaé powierzchnie
ptyt warstwowych czysta woda, aby uniknac pozostawienia resztek
Srodkéw chemicznych, ktére mogtyby wptynaé na oktadzine.

Konserwacja krawedzi cietych blach i obrébek ptyt warstwowych

Wystepowanie drobnych ognisk korozji na cietych krawedziach
blach jest rzecza normalna i nie stanowi bezposredniego zagrozenia
trwatosci poszycia, o ile korozja wystepuje jedynie na krawedzi
blachy. Stosowane jako oktadziny blachy stalowe, oprécz powitoki
lakierniczej, sa zabezpieczone powioka galwaniczna tworzaca
powierzchniowa ostone elektrochemiczng przed korozjg. W przypadku
blach o grubosciach nie wiekszych niz 1 mm, cieta krawedz poddaje
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sie zasadom elektrochemii korodujac tylko do pewnego zakresu
(W grubosci cietej krawedzi), a nastepnie proces sie zatrzymuje —
stad naturalna korozja krawedzi. W przypadku, gdy ogniska korozji
wychodza poza krawedz, obejmujac fragmenty powierzchni przy-
krawedziowej istnieje niebezpieczenstwo rozszerzania sie korozji na
powierzchnie blachy. Spowodowane jest to w wiekszosci przypadkow
zastosowaniem niewtasciwych urzadzen tnacych lub wtérnymi
uszkodzeniami mechanicznymi powtoki lakierniczej przy krawedziach.
W takich przypadkach, gdy obserwuje sie wzrost powierzchni
obszarow skorodowanych, zalecane jest zabezpieczenie krawedzi
blach, wedtug wskazowek jak ponizej:

1. Odcig¢ i usunac¢ pozostatosci opitkdbw metalu oraz powtoki
lakierniczej w obrebie skorodowanego obszaru do miejsca
nienaruszonego.

2. Usuna¢ rdze i ogniska korozji w sposéb mechaniczny -
poprzez delikatne piaskowanie, szczotkowanie lub traktowanie
materiatami $ciernymi do momentu uzyskania metalicznego
potysku powierzchni blachy, pozostawiajac powierzchnie metalu
zmatowiona. Dokfadnie zmy¢ i odttusci¢ powierzchnie zgodnie
z wytycznymi producenta powiok zabezpieczajacych.

3. Nanies¢ pierwsza warstwe podktadu na  oczyszczona
i przygotowana powierzchnig, zgodnie z zaleceniami producenta.

4. Po wyschnieciu pierwszej warstwy podktadu, nanie$¢ druga
warstwe lakieru podktadowego w taki sposéb, aby nachodzit na
nienaruszone obszary oryginalnego lakieru.

5. 5. Po wyschnieciu warstw gruntujacych pomalowac traktowany
obszar lakierem nawierzchniowym zgodnie z wytycznymi
producenta.

Przy wykonywaniu powyzszych zabezpieczen mozna korzystac
z ogolnie dostepnych Srodkow zabezpieczajacych (powitoki gruntujace
i lakiery nawierzchniowe) przeznaczone dla blach ocynkowanych-
powlekanych (lakiery poliestrowe), lub zwréci¢ sie do GOR-STAL SP.
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Z O.0. celem uzyskania informacji o specjalistycznych dostawcach tych
materiatow (Pvf2, Celestia lub HPS 200).

Naprawa ptyt warstwowych

Identyfikacja potrzeby renowacji obiektu z pityt warstwowych jest
istotna dla utrzymania ich stanu technicznego i estetycznego wygladu.
Regularne inspekcje powinny by¢ przeprowadzane, aby szybko wykryc¢
wszelkie defekty, takie jak pekniecia, odspojenia czy slady korozji.
Wczesne rozpoznanie problemoéw pozwala na szybka interwencje
i unikniecie kosztownych napraw w przysztosci.

Metody naprawy i konserwacji powitok plyt warstwowych powinny
by¢ zgodne z zaleceniami producenta. W przypadku naprawy powtok
nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ uszkodzony obszar, a nastepnie
zastosowac odpowiednie srodki naprawcze, takie jak specjalistyczne
lakiery czy farby. Wazne jest, aby renowacje byty przeprowadzane
przez profesjonalna firme, co zapewni ich skutecznosc i trwatosc.
W  miejscu  wystagpienia powazniejszych uszkodzern moze byc
konieczna generalna naprawa lub wymiana catych segmentow ptyt.

Generalna konserwacja i renowacja ptyt warstwowych

Konserwacja ptyt warstwowych jest niezbedna, gdy zauwazalne s3
znaki starzenia sie lub uszkodzenia powioki. Proces ten powinien
obejmowac doktadne czyszczenie powierzchni, usuwanie starych
warstw farby oraz wszelkich zabrudzen, ktére moga wptywaé na
przyczepnos¢ nowych powtok. Wazne jest, aby przed przystgpieniem
do malowania dokfadnie odttusci¢ i przygotowac powierzchnie, co
zapewni lepsza adhezje nowej powtoki.

Odnawianie powiok wymaga uzycia odpowiednich lakieréw i farb.
Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwosci farb, takie jak odpornos¢ na
warunki atmosferyczne i promieniowanie UV. W przypadku duzych
powierzchni, jak dachy czy elewacje hal przemystowych, zaleca
sie wspodtprace z profesjonalng firma, ktéra zapewni réwnomierna
aplikacje i trwatos¢ odnowionej powtoki.

Aktualizacja: 2026-03-23
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